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LUKOPREN N

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Lukopren N jsou dvouslozkové kauluky kondenza&niho typu vytvrzovéni. Po
smichdni kau¢ukové pasty s Lukopren Katalyzdtorem N dochdzi béhem nékolika hodin za normdlni teploty k vulkanizaci
v celé hmoté& za tvorby silikonové pryze, kterd mé omezenou adhezi k hladkému neporéznimu podkladu.

Diky svym vlastnostem jsou silikonové kau¢uky Lukopren N idedlnim materidlem

e pro vyrobu pruinych forem pro odlévani plastickych hmot, syntetickych pryskyfic, vosku, umélého kamene, betonu,
sadry, nizkotavitelnych kovd a slitin,

e pro vyrobu pruznych odlitkg, tepelné stélych podlozek a t&sn&ni na miru, separacnich vrstev,

e pli zalévani elekirosouddstek nebo jako protivibraéni a tlumici materidl.

K zdkladnim vlastnostem silikonovych past Lukopren N patti nizké viskozita, snadné zapracovani katalyzétoru, vytvrzovani
za studena, v&mé kopirovani jemnych detaild, nizké smr$t&ni, moZnost probarveni, vzdjemné miseni pro dosaZeni
pozadované zatékavosti a tvrdosti, moznost kombinovani rdznych typd past pro ziskdni optimdlnich vlastnosti.

Lukopren N 1522 je univerzdlnim typem s dobrou zatékavosti. SlouZi k vyrobé& jednodussich forem s vy33i tvrdosti pro
odlévéni zbozi ze sddry, vosku, betonu, epoxidové pryskyfice. Déle se pouzivd k vyrobé rozebiratelnych t&snéni, pirubovych
t&snéni, podlozek, modeld a prototypd, separanich vrstev, k zalévani a ochrannému pouzdreni v elekirotechnice.

Lukopren N 5221 je stfedné viskézni pasta s dobrou zatékavosti a snadnym odformovdnim. Vytvrzend silikonové pryz je
mekkd, s vybornymi mechanickymi vlastnostmi (vy38i pruznosti a odolnosti v natrzeni). Doporuluije se pfedevéim na vyrobu
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opakovanym odformovanim.
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Lukopren N Super je pasta s nejnizi viskozitou, vibornou zatékavosti a nejvéféi vérnosti ofiskd. Casto se vyuzivé
v elektrotechnice a defektoskopii (otisky a odlitky pro kontrolni a zdznamové Geely), déle jako formovaci materidl pro méng
&lenité modely, ale s jemnym a sloZitym reliéfem (medaile, svicky). Prsvitny odstin umoZiiuje dobré probarvovéni pomoci
pigmentovych past.

Lukopren N 5541 je viskdzni pasta s dobrou zatékavosti, kterd po zvulkanizovanf vytvéii silikonovou pryz s vyssi tvrdosti
a vynikajici tepelnou odolnosti. Kromé vybranych plniv obsahuje i tepelny stabilizator silikonového pojiva. PouZiva se na
vyrobu forem pro odlévéni nizkotavnych kov@ (slitiny olova, cinu, antimonu) az do teplot 320 °C, pro vyrobu tepelng
odolnych t&snéni (napt. susdren), pro zalévani elektrickych sou¢astek pro poufiti za vysokych teplot.

Lukopren N 1725 je pasta s vysokou viskozitou a omezenou stékavosti. Je uréen pro snimdni reliéfd ze Sikmych
a svislych sté&n, vyuzivd se pfi vyrob& velkych forem pro sochy, pfi opravach architektonickych prvkd, dekorativnich $tukd.
Nandsi se stérkovanim ($pachtlovénim), detaily lze natirat $t&tcem. Pro ziskdni v&rngjsiho otisku Ize kombinovat s lépe
zatékavym typem kauluku jako prvni tenkou vrstvou. Je vhodny zejména pro restaurdtory.

Lukopren N 6681 je kaucuk se zvyienou tepelnou vodivosti a vysokou tvrdosti, pfi zachovani vybornych elektroizolagnich
vlastnosti. Mé& vynikaijici zatékavost a moznost dal$tho probarvovdni. Je uréen k zalévani souldstek v elektrotechnice, napf.
zalévani transformétord, kondenzétord, plognych spojd, civek aj. Neni uréen pro vyrobu forem.

Lukopren N 1000 je viskézni polymerni kapalina s vynikajici zatékavosti a snadnou probarvitelnosti. PouZivd se pfedevim
v elekirotechnice pro zalévani plosnych spojd a LED diod, déle k plonému lepeni skel (za pouziti primeru). Vysledny
vulkanizét se vyznacuje vynikajici &irosti a prohlednosti bez ohledu na sflu vrstvy. Nenf uréen k vyrob& forem.

Sortiment dvousloZkovych silikonovych kau¢ukd zahrnuje ddle vysokopevnostni kaucuky Lukopren N 8100 a N 8200, které
se pouzivaji pro vyrobu velmi ndroénych délenych a také tzv. svlékacich forem. Svymi vlastnostmi i pouZitym katalyzétorem
se od ostatnich Lukoprend N odliduji, proto je pro né& zpracovdn samostatny prospekt.



Barva Viskozita
(Pa.s/20°C)
krémovd 10-15
slonovd kost 14
prﬁsvitné 6-10
a modrd
cerveno-
hnadd A
okrové 190 — 250
holubi¢i sed’ 19
&ird 2,5-3,5

Aplikaéni teplota: +5 az +40 °C

Lukopren Katalyzétor N: hustota 1,07 g/cm3,

nazloutld kapalina, viskozita 6,5 mPa.s

Hustota
(kg/m?)

1250
1100
1040
1200

1250

1580

980

¢ird az

Davkovani Minimdlni doba Odformovani

katalyzédtoru  zpracovatelnosti min. po (hod)
(hm.%, g/100 g) (min) tloustka do 6 mm
2,5 55 6
3 40 4
2 40 4,5
3 25 8
3 45 3,3
3,5 35 8
2 100 5
3 60 3
2 30 55
2,5 20 4

Manipulace se
zalitou vrstvou
min. po (hod)

2,5 45 24
pridavek vody max.
3 65 6,5 0,Thm. % predem
6 25 3 4oN1000

méfeno pfi rel. vlhkosti 50%, 23+2 °C
pfi nizsi vihkosti se doba provulkanizace predevsim u silnych
vrstev zvy$uje, vulkanizdt mdze delsi dobu dolepovat

Podrobngjsi informace ohledn& ddvkovéni naleznete v Technologickém postupu na www. lucebni.cz.

e odolnost vi¢i trvalému pdsobeni vody, povétrnostnim vlivdm, sluneénimu zateni, ozonu, bakteriim a houbdm

tepelnd odolnost v Sirokém rozmezi teplot

paropropustnost vy$si nez u jinych plastd

bobtnaji v uhlovodicich - proces je vratny

Tvrdost  (°ShA) 53-55 23-25
Pevnost

v tahu (MPa) 34-356 1,6-19
Taznost (%) 130 - 140 280 - 300
Linedrni

smriténi (%) max. 0,3 max. 0,3

Tepelnd

odolnost  (°C) -50 /4250  -50/+180

Mérny odpor (Q.cm)
Elektrickd pevnost  (kV/mm)

Ztrdtovy ¢initel od 100 - 200 kHz
(tg ©.1079) od 2 -10 MHz

Tepelna vodivost (W/m K)

30-32

separaéni vlastnosti v3¢&i fadé neporéznich povrchd veetné odlévanych pryskyfic, snadnym odformovanim

odolnost v8¢i elektrickému oblouku a koroné& a to i pfi tepelném zatizeni
elektroizola¢ni vlastnosti neménné i pfi tepelném zatizeni

chemickd odolnost v8¢i slabym kyselindm a zdsaddm, poldmim rozpoustédldm a vétiing soli

55 -57 58 - 60 59 - 63 23-26

1,4-1,6 3,4-3,7 3,9-4,2 2,1-23 04-0,6

170 - 190 110-130 160 - 170 70 - 80 110-120

max. 0,35 max. 0,35 max. 0,3 max. 0,3 max. 0,4

-50/+250

-50/+180 -50/+180  -50/+180  -50/+180

kratce +320

min. 1012 min. 1012 min. 1012
min. 13 min. 13 41
59 5.9
4-6 4.7
0,23 - 0,29 1,5

Parametry mé&feny po 48 hodindch vulkanizace za standardnich podminek pfi 23+2 °C a rel. vlhkosti 50%.
Doba dosaZeni findlnich parametrd je zdvisld na tlousfce vrsivy, Caste¢né je ovlivnéna i vihkosti okolniho prostredi.



> Miseni kauéukovych past Lukopren N s katalyzatorem

Skladovanim pasty mdze dojit k ¢dste¢né sedimentaci pigmentd a plniv, proto je tfeba nejprve cely obsah fadné
promichat. Zhomogenizovand pasty se odvazi do pfimérené velké, nejlépe plastové nddoby a smichd se s doporu¢enym
mnozstvim Lukopren Katalyzdtoru N. Smés se dokonale rozmichd plochou stérkou, hlavné na dné a v rozich nadoby
tak, aby se katalyzétor dostal rovnomé&mé do hmoty (nedoporuduije se provadét vriulovym michadlem pomoci elekitrické
vriacky). Smés se aplikuje litim nebo natirdnim $t&tcem.

K eliminaci vzduchovych bublinek lze smés po zamichéni evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek volit v&tsi
naddobu). Bez pouziti evakuace Ize u tekutéjgich typd nakatalyzovanou hmotu nechat pfed nanddenim nékolik minut
odvzdu$nit. Nebo je mozné nandset postupné v tenkych vrstvach a vidy vy¢kat odchodu bublinek (pfipadné je pomoci
pardtka odstranit).

Kaudukové pasty lze navzdjem misit (pfed p¥idavkem katalyzdtoru) a upravovat tak fyzikélng-mechanické vlastnosti
vulkanizdtu (napt. tvrdost, zatékavost). Mnozstvi davkovaného katalyzdtoru je nutné upravit dle konkréiniho slozeni smési.

Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty s katalyzdtorem je 25 - 100 minut (dle typu kaucuku a mnoZstvi
katalyzatoru). Dobou zpracovatelnosti je my$lena doba od zamichdni katalyzdtoru do okamziku viditelného zvy$eni
konzistence a ztraty samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau¢uk vulkanizuje rovnomérné v celé hmoté. V pFipadé
nizké vzdugné vlhkosti mOze povrch vulkanizatu dolepovat del$i dobu nez obvykle. U silnosténnych forem a odlitkd je potfeba
pocitat s del$i dobou provulkanizovéni hmoty (24 — 48 hodin).

Nedoporuéuje se:
- zahfivani v prdbéhu vulkanizace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych zplodin, znehodnoceni katalyzétoru)
- vy$$i pfidavek katalyzétoru - docili se vétsi rychlosti vulkanizace a tim i zkréceni doby zpracovdni, ale i nezéddouciho zvétseni
linedrniho smrsténi a tvrdosti, ztiZf se odchod bublinek vzduchu ze zalévanych povrché.
- niz8i pfidavek katalyzdtoru - pryz z0stévé mékkd az lepivd, nedojde k dplné dovulkanizaci a vytvofeni pozadovanych
vlastnosti, primérni model méze byt trvale znehodnocen.

> Dévkovéni malych mnozstvi katalyzatoru pomoci pipety
Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych mnoZzstvi ddvkovat mnozstvi v gramech jako mnozstvi v mililitrech
(v kartonku je pfilozena plastové pipeta). Potfebné nasdti katalyzatoru se provede zmdécknutim balénku v horni &asti pipety.
Po poutiti je tfreba pipetu ihned propléchnout Lukopren Odmastovaéem (nebo lihem, acetonem, benzinem). Mnostvi
men§i nez 0,5 ml Ize davkovat poctem kapek:  objem (ml) 0,1 0,2 0,3

polet kapek 4 -5 9 13

> Redéni kauéukovych past
Vgechny kaucukové pasty zdkladnf fady Lukopren N lze Fedit Lukoprenem N 1000 a regulovat tak kone&nou zatékavost
pasty. Pridavek by nemé&l p¥evysit 10 hm. %, aby nedoslo ke zhor$enf fyzikdln&-mechanickych vlastnosti vulkanizatu.

> Probarvovdni kauéukovych past

Kaudukové pasty Lukopren N lze probarvovat organickymi i anorganickymi pigmenty. Aplikuji se nejlépe formou
pigmentovych past. Jiz pfipravené Pigmentové pasty lze zakoupit v barvé bild, ¢emnd, zlutd, modrd, zelend a cihlové.
Doporu&ené ddavkovani pigmentovych past je 1 - 5 hmot %. Nejvhodné&j$imi pro probarveni jsou Lukopren N Super -
transparent, N 5221, N 1000 a N 6681. Lukopren N 1522 lze probarvit pouze do pastelovych odstind a dalsi Ize
probarvovat jen do ureitych barevnych odsting (viz. samostatny prospekt Pigmentové pasty pro silikonové kauéuky).

> Pomocné odmastovaci, adhezni a separaéni piipravky

P¥i vyrobé forem je vhodné potfit plochy, model a hraditka separanim pfipravkem Lukopren Separdtor. Jeho odstranéni
se provede omytim vodou.

P¥i vyrobé& vicedilnych forem je t¥eba provést dokonalou separaci kontaktd silikon-silikon Lukopren Parafinovym Sepa-
ratorem. Separaci je treba provddét velmi ddsledné a vidy vy¢kat dokonalého odpateni rozpoustédla. Pri separaci tenké
vrstvy kauduku mbze dojit pdsobenim rozpoustédla ze separdtoru k nabobtndni, kterd zmizi po jeho odpateni (cca 1 hod).
Lukopreny N maiji nizkou adhezi k neporéznim podkladdm jako sklo, smalt, ocel, hlinik apod. Pfilepeni Ize dosdhnout
pomoci spojovaciho prosttedku, kdy se dany povrch odmasti pripravkem Lukopren Odmasfovaé a poté se nanese
adhezni pfipravek Lukopren Primer A nebo N. Cca po 20 minutéch zasychdnf Ize nandset nakatalyzovanou pastu.

P¥i nandgeni nové vrstvy na jiz pfedchozi zvulkanizovanou vrstvu kau&uku, primer neni nutny, vrstvy se vzdjemné velmi dobte
slepi (pokud neni p8vodni povrch zne&i§tén, zamastén).

Podrobné informace jsou uvedeny v samostatném prospekiu Pomocné pFipravky k silikonovym tmeldm a kauéukom.

> Cisténi

Nezvulkanizovanou kauukovou pastu je tfteba co nejd¥ive settit (textilie, papirové utérka) a zbytky docistit Lukoprenem
Odmastovaéem, acetonem, technickym benzinem nebo tedidly s obsahem aromatickych uhlovodikd (toluen, xylen).
Vulkanizdt mé nizkou adhezi k podkladu, Ize tedy jednoduge odstranit sloupnutim a poté plochu dodistit rozpoustédly.

> Lepeni silikonové pryze
Lze provést jednoslozkovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410 nebo Lukopren S 8280 po pfedchozim odmasténi.



> PFiprava modeld
Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady, povrchy poréznich materiald musi byt utésnény lakovymi natéry. K dosazent
dobré separace se doporuuje potfit povrch model® slabou vrstvickou Lukoprenu Separdtoru. Pro separaci modeld ze
silikonové pryZe nebo jiného vodoodpudivého materidlu je uréen Lukopren Parafinovy Separdtor. U séddrového modelu staci
zpravidla pouhé smodeni vodou.

> Odliti formy - jednoduchy model (plastické obréazky, mince, znaky, ornamenty)
Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu zhotoveného z hraditek. Pfipravend kaucukovd pasta se lije slabym
proudem tak, aby se vyloucilo tvofeni vzduchovych bublinek a rozrusily se bublinky iz vzniklé pfi zamichdni katalyzétoru.
Mechanickd odolnost formy moze byt zvy$ena sifovymi tkaninami. Tloustka st&n modeld o rozméru cca 30 cm nemd byt
vétsi nez 1 cm, u forem mensich model® by neméla preséhnout 5 - 8 mm.

> Odliti formy - trojrozmérny model
U jednodugsich model& a mensich so¥ek Ize ptipravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze silikonového kau¢uku. Model
se z jedné poloviny zaleje pastou tak, aby dé&lici rovina vytvérela podélny Fez modelem. Kauduk se nechd do druhého dne
zvulkanizovat, &mz je vytvoten prvni dil formy. Pred odlitim druhého dilu je moZno vytvoFit zémky formy pro jeji snadn&jsi
sesazeni. K separaci spojd kaucuk - kaucuk se pouziva Lukopren Parafinovy Separétor.

> Dvoudilné vrstvené forma s lozem - slozité{si trojrozmérny model

U sloZitych model® s nerovnomérou tloutkou a néro&nym reliéfem se doporuuje vyroba tzv. vrstvené vicedilné formy. Pro
snadné vytvoreni délici roviny lze pouzit modeldiskou hlinu v pomocném boxu z hraditek. Do ni se vtla¢i model a vytvaruje
se vhodnd délici rovina (vét$inou je to podélny fez modelem). Pro pozdé&j3i presné sesazovani se v délici roving vymezi tzv.
zadmky jak pro silikonovou formu, tak podp8ré loze. Provede se separace modelu pomoci Lukoprenu Separétoru. Postupné
se pomoci $tétce nandsi 3 az 5 vrstev kaucuku, vzdy po zvulkanizovéni té pfedchozi. Optimdlni tloutka formy je 2 - 3 mm.
Ndsledng, po zvulkanizovdni posledni vrstvy, se vytvoff loze (sddrové, polyuretanové apod.) ke zpevnéni formy.

Poté se pomocny box rozebere, model spolu s formou i lozem se uvolni z modela¥ské hliny a umisti do nové sesazeného
boxu z hraditek. Stejnym postupem se vytvo¥ druhy dil formy a loZe. Zde je velmi ddlezité dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren Parafinovy Separdtor.

> Doba odformovéni
Odformovani a vyjmuti modelu doporuéujeme az po 12 - 24 hodinéch vulkanizace, u silngjich forem i po delsi
dobé&. Nasledné odlévéni ve formé doporuéujeme provadét nejdiive po 48 hodinéach.

> Temperovani forem
Tento krok neni nutny, doporucuje se pro docileni objemové stabilizace a zdravotni nezdvadnosti formy. Temperace se
provédi v suddrné s vyménou vzduchu postupnym zvy$ovénim teploty na 150 °C a ponechdnim 30 minut pfi této teploté.

Vyroba forem z Lukoprenu N je podrobné popsdna v Technologickém postupu, ktery je k dispozici www.lucebni.cz.

Baleni

Lukopren N 1522, N 1725, N 6681 a N 5541 kartonek (1 kg pasty + 30 g Lukopren Katalyzétor N + pipeta)
Lukopren N Super a N 5221 kartonek (900 g pasty + 30 g Lukopren Katalyzétor N + pipeta)
Lukopren N 1522, N 1725, N 6681, N 5541, N Super, N 5221 kbeliky 5 kg (katalyzdtor nenf sou&dsti balen)
Lukopren N 1000 kanystr 25 kg (katalyzétor neni sou&asti balent)

Lukopren Katalyzator N lahvi¢ka 30, 150 a 300 g, kanystr 3 kg

Skladovatelnost

12 maésicO od data vyroby v pdvodnich uzavienych obalech do + 30 °C. Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max.
ve 2 vrstvéch. P¥ed upotfebenim Fédné promichat! Obal s Lukoprenem Katalyzdtorem N je tfeba uchovévat t&sné uzavieny,
aby nedochdzelo ke kontaktu vyrobku se vzdugnou vlhkosti.

Ochrana zdravi

Kau&ukové pasty Lukopren N jsou v dodévaném stavu fyziologicky nezdvadné. Pro Lukopren N 1522 a N 6681 je na
vyzaddni k dispozici bezpenostni list. Silikonovd pryZz, vznikld dokonalym zvulkanizovédnim pasty s katalyzétorem, je
fyziologicky inertni. Lukopren Katalyzétor N je klasifikovan joko nebezpe&ny chemicky pripravek. Pfed pouzitim si d@kladné
prettéte etiketu a bezpecnostni list a Fidte se tam uvedenymi pokyny.

Likvidace obal¥ a nespotiebovanych zbytkd

Lukopren N - vyprdzdné&ny obal Ize likvidovat spole¢n& s komunélnim odpadem pfip. recyklovat jako druhotnou surovinu.
Nespottebované zbytky vyrobku lze po provedené vulkanizaci (pfiddnim katalyzatoru) likvidovat  spoledné
s komundlnim odpadem. V p8vodnim pastovitém stavu je moind pouze likvidace ve spalovn& nebezpednych odpadf.
Lukopren Katalyzdtor N - zbytky spdlit ve spalovnach nebezpeéného odpadu, vyplachnuté obaly je mozné recyklovat
nebo likvidovat joko komundlnf odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné ddaje, které jsou pro zdkaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vy&erpdvajici.
V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Odd&leni obchodné-technickych sluzeb Luéebnich zdvodd a.s. Kolin, tel.: 321
741 351-2, e-mail: ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz 3/2016



